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Procede de realisation d'un revetement retroref lechissant a surface lisse sur une piece moulee ainsi qu'un element 
moule obtenu selon ledit procdde. 
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<57) Llnvention est relative d un proc6d6 de r^afisation d'un 
revgtement r6tror6fl6chissant d surface lisse sur une piSce 
moul6e telle qu'un stratifid de fibre de verre. 

Selon les caract6ristiques de I'invention. le proc6d6 obtenu 
par transfert comporte les 6tapes suivantes : 

— on recouvre ta surface 1 du moule 2 d'un agent fixateur 

a 

— on depose sur ladite surface 1 un exc§dent de micro- 
btlles de verre 5, 

— puis on projette un gei-coat 6 sur ia surface 1 du moule. 
ledit gel-coat recouvre les microbilles de verre 5 et comble les 
interstices existant entre elles« 

— puis on realise la stratification par polymerisation. 
L'invention trouvera tout particulidrement son application 

dans le domaine du balisage nocturne routier. 
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L'invention est relative ?. la realisation d'un 
revfetement tr or^f 1 e nh i ss an t h surface lisse- sur une pi&ce 
moulde telle qu ' un stratifi<? de fibre de verre et rdsine 
polyester, ainsi qu'un dl^ment mould h surface 
3 r^tror^f l^chissente lisse obtenue selon ledlt procdd^. Elle 
trouvera tout par t.i cul i&r enent son oppl i cat i on . en. matifere de 
signalisetion routi^re, en par'ticulier pour . la formation 
d'eldment de recouv rement des qllssi&res de security.. 

Dans de nonhre^jx domaines, pour accroltre la 

10 s^curlte nocturne y 11 est indispensable d'j pouvoir baliser une 
zone ou un dldment dangereux- A cet effet", on peut couvrir la 

^ surface de 1' element dangereux par exemple d^un adhdsif 
poss^dant des propridt^s r^f 16 chissantes ou d'une peinture 
posaiSdant les m&mes car actdristiques lumineuses* 

15 L ' ut i 1 isa t i on d*adh^sif ou • de peinture lumineuse 

donne de bons rdsultats ; on peut toiitefois leur. reprocher 
plusieurs ihconv^nients • ^ 

En particulier, leur mise en place, ne peut &tre 
effectu^e que sur site ou lors de la fabrication m^ine de 

20 I'dl^ment qui doit en &tre rev&tu. Cette limitation restreint 
consid^reblement le champ d* application . de l*adh<£sif ou la 
peinture. 

En matifere de signa 1 isa t i on routifere, gdndralement 
il est n^cessaire d'dquiper ou de rdnover une infrastructure 
23 existante. Dans ces conditions, toutes les opdrotlons doivent 
^tre occupies sur place et dans certains cas , ces travaux 
peuvent %tre extrdmement o&nants pour la circulation routifere. 

Par ailleurs, tbnt la peinture que i'adhdsif ne 
sont pas durables* Ces produits^ en. utilisation extdrieurei 
30 sont soumis aux intempdries, la peinture s'drode alors que 
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I 'adMsif se colle. D"6ns c«b:- « ni6"c6ssBlrB de 

pr^voiF leup \ iemplacement • ".piSTipdiqije /; _ qui j, . -- pour ^^^^^ 

applications rputiferiakV est ^exip^meiaeoOgArTaiji ; e . h 

' les Ipropri^lbfes r^Lrop6f;ie.chissantes v.sonjt donn6es'_ 
5 actuellement pet I'lricorpoi-ation, dens la , eo^positiopJ.^^^d^^ 
- I'^l^ment, de irolcrobi-lles de. verxei' i.'>inpi:oi rfe ces" mi'cpobilles 
de verre dans la fabrication de peinWras^ 
. routiers e«t largement r^pandu . ; ' • ■ : ' T • v' ' : ."^^^ ' 

Dea exp6rienVes ^ oiit^; ^ 
10 mettre au . pbint . up rey St^meri^, r^trpr^fl^ cK^^ pt^setifee 
ces propri6t6s au ' co^^^^ m&me ' da sV sttucturei.^^^^.M 
micro-§l#*ents r.6tror4ri6chts'sani^^^^ r^n^poiP^s -^^ns 

masse,, un . tel roaMriau prise^^^ 

et peut r6slster . aux ijtte in pyrites :tfpns ,Tjr»e : utij.iseti'bi^ 

15 ext^rxeure.. .. / - '. / ■ ■ .• - ■ ' 

Pour atteindre eet objectif 

' eat ppoc6d6 per incorpqratibn -de micro 

pate du materiau a -f ormer , par exemple dans ; caa^ de mpalage. 

Dans ce caa , Jusqu ' ii Jprdsent , 1? obtenu ' 

20 .selqn ce ppqc6d6 prfse^te une suxface rog^uepse^^ 
do papier de verre eri rsiaVnyde^ microprtftub^r^^ 
lea billes de verre appareti^a ep sutf aoeV / ' V . , , 

Cette; rugasit^. supepfic^ de- [riSela 

dangers d ' utilisation &tv,; ^n mffjtifere de sl^^^^^ 

25 son empioi est prohib6 . :^ ' . ; : - • 

Le but priheipal de lo= prfisente ; inviBntloh: e^^^^ 
presenter '\ U pi^c6d«; - de .r6^1is;atlan de rev^ tenant 
r«tror6fl6chiasant fe ^urfacj--liase sur.^^ pjfece jnou^^^ ieile 
qu • un s tratif i6 de fibre de verre; et r^^xne p6l y ester , oo f tout 

30 autre inat^ r iau simli ai ?e . ptoc^^p /permeV ^nhc d ' obten Ir de^ , 
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pieces per motilage, done avec une f aisabil it<5 indtjstrielle 
reproductible et tr^s comp^ t i t iv c • , . 

La surface lisse et rdtrorclfl6chissente de la pifece 
moul^e permet la generalisation de son application et, en 
5 partlculier son extension & la signal isati on routifere puisque 
tous les dangers pr^sent^s; par les surfaces rugueuses obteniies 
jusqu*'^ present ont dearths* 

Par ailleurs, le revfetement comprend les dl6ments 
r^ tror6fl6chissents pris dans sa tnesse., d* o£i une inalterability 
10 mSme 6 long terme ce qui permet d'^viter tous les trayaux de 
maintenance, entretien et renovation rencontres jusqu'fe present 
^ avec I'utilisation de peinture ou adhesif re tr oref leehissan t« 
Le procede de la presente inv ention f ait / appel , 
pour sa rolse en oeuvre, h du materiel classique, be qui permet 
15 de limiter les invest issements par IVemplpi de materiela 

standards* ^ 

Un autre but de la presente invention est de 
presenter un element mouie ^ surface retrorefiechissante lisse^ 
poss6dant lea proprietes de securite et de longevite dej^i 
20 enoncees, qui puisse fetre utilise pour baliser. du materiel 
exist ant • 

En particulier, les glissiferes de sdcurite, plus 
specialement utilisees sur les . autoroutes, pourront 
avantageusement fetre rev&tues d'eiements mouies 

25 retrorenechissants, donnant & 1 • automobil ist e des informations 

quant ^ la ^nature d# la route. 

D'autres buts et avantagesde la presente. invention 
sont donnes dans la description suiyante non limitative. 

Le precede de realisation d'un revMement 
30 retroref 16 chissant a surface lisse sur une pifece mouiee, telle 
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qu'un stratifi6 de fibre de verre et rdsine polyester ou tout 
autre mat^riau similaire destin^, notamment en matifere de 
signalisation routifere, h former des 616nients de recouvrement 
des glissiferes de s6curit6, d • inf ormat i on de 1 ' automobil ist e 
sur les caract^ristiques de la route, ledit proc6d6 par 
transfert est caract6ris6 en ce que : 

- on recouvre la surface du moule, correspondent h la surface 
rdtror^f 16chissante de l'616ment, d'un agent fixateur, 

- on depose sur ladite surface du moule des mi cr o-616inentB & 
pouvoir r6f 1^ chissan t , 

- on projette un gel-coat sur la surface du moule rccouverte de 
micro-^l^ments 9 

- on realise la stratification de l'el6ment, par exemple per 
polymerisation d'une ou plusieurs couches de r^sines pelyester 
sur fibres de verre, ayec un systfeme catalytique appropri^ h la 
fabrication. 

L •element moul^ ii surface r6 tror^f l^chissante 
lisse, tel qu'un stratifii^ de fibre de verre et r^slne 
polyester, qui trouvera son application eh matifere de 
signalisation nocturne, est caract^risd par le fait qu»il 
prisente un revfetement de gel-coat, dans lequel sent noy^es des 
microbilles de verre dont la surface tangente celle dudit 
gel-coat. 

L' invention sera mieux comprise h la lecture de la 
description suivente accompagn^e de dessins en annexe, parml 
lesquels : 

. les figures le, lb, Ic, Id, le. If illustrent les diff6rentes 
phases du' proc^d^ de- realisation d'un revfeteroent 
retror^f l^chissant selon la pr§sente invention, 

- les figures 2, 3 et 4 repr^sentent des vues de detail au 
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niveau de la surface du moule durant .ies. diff6retites phases du 
procAdi de la pr^sente Invention. 

L • invention edncerne un f>rpc^d6 de realisation d'un 
revfetement r^tror^f Idchlssant a surface "lisse sur une pifece 
5 moul6e, telle qu'un stritifi^/de. fibre de vei^r e et r6 sine 
polyester ou toot autre mati^riau simiialre. ainsl^^^^^q^^ 
moul^ h surface rdtrorWflgchissantelisse bbtehu. par Is mise en 

oeuvre dgdit pToo^d6. , ■ ' ~ ' - 

Elle trouvere tout par ticul'ifer ement~ son. ^pjii ie^^ 

10 en mati%re de balisage noctuTne et: 

signalisetion -routifere* . - :." .: , ' 

L'un des principaux ■ av'antages .'de " prd.sente. 
Invention est d' avoir pu concilier la real isation d' 
reviatenient r6tror6f l^cblssant qui -present e ces car^ct#ri'stiques 

15 lumineuses au sein m%me de la matifere, ce qui ciarantlt la 
durebilit* de ces propri6tds et Pfr ailleur*,. une surface 
ext^rleure lisse, r*on granuieuse, qui autorlse la fabri«5atlon 
d'artioles non dangereux, en parti culier pour la circulation 

routi&re. 1 . 

20 L'exemple donn6 densi la pr^sente description 

concerne un 61^inent de recouvrement de glissiferes de s6curit^ 
utilis^es g6n^ralement pour border . les voices rapides } 
ndaniiioins, il ne s'agit que d' tine illustration et 1 ' irivenflon 
pourra s'^tendre & toute . autre r6al.isati-on util isan t , pour le 
25 fprmage des pieces., un moule. . 

L'avantage du tnoulage reside principa.lemeat dans la 
facility de reproduction, des pifeces otJtenue:B qui autprise la 
fabrication en s6rie S failrla cpOt de reviept.^^^^ 

Le principe tie f abrioetibn ^ e par 
30 transf ert , c'est^6-dlre en utllissn^ :un moulp pour le f ormage 
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de pieces dor>t les .dimensions et 1 es fbrries sont les>. plus 
diverses. 1 1 s ' ag i t d ' une t ectinique util isee tredi tionnellejnent 
pour le polyester. 

Les .principalis operations du proc^d^ de 
3 realisation^ de la pr^aente= .iny entiop: son t : illustr^es - 
sch^matiquement sur les fiquresjointes en annexe. 

La premiere phasej r^prdsent^e: ^ la figure la 
consiste a recouvrir la surf ace' <1) du fndule (2> corr espondant . 
h la surf ace r6 trordf l^chissen te de. 1 » ^Idinent moul^. h 
10 fabriquer, d?un agent fiscateur (5) qui se pr^sente sous la 
forme d'une pellicule superf iqielle, 
/ Le moule (2) est represent^ en coupe transversale 

et I'application d'une : pellicule d' agent fixeteur (3) sur le 
fond du moule est obtenue par projection dudit prqduit ^ I'aide 
15 d»une buse (A) appropride. L'application de 1 ' agent f ixiateur 
(3) sur la surface (1) dy moule (2) est rdalis^e sur. une faltile 
^paisseur , de l^ordre de quelques microns. 

La localisation de la surface CD du moule (2^ 
recouverte par 1 ' agent fixateur (3) doit htve aasur^e avec une 
20 certaine precision et il peut itre utilis^ A cette occasion un 
masque non illustr^ sur la figure la- En eff et., la surface (1) 
du moule (2) recouverte par 1' agent fixateur (3) correspond 
trfes pr^cis^ment h la surface de I'^l^ment qui va fetre moul^ 
qui devra ppss6der les propri6t6s r^tror^f l^chissantes. 
25 . La seconde operation cpnsiste. li d^poser sur la 

surface (1) da moule (2) V corr espondant & le surface 
r^tror^f l^chissante de l»^l6ment fe mouler, mi cro-616ments 

(5) & pouvoir r^trordri^cffissant / tels. qu ' ill ustr^s sut 1 a 

figure lb. . 
30 Pr^Blablement au ; d6p6t des mi cr o-616ments 
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r6tror6f l^chissants (S.), on aurn de pp<5f^r*»ncc perinis 6 l>gent 
fixateur de . b^n^f icier d'un temos rie pr^s^chaqe qui lui 
perroettra de reteair les mi cro-dl6ments (5) en contact avec 
lui. Le dimension des micro-616ments sere sensiblement 
5 sup^rieure h l'6paisseur de la peXlicule (3) de l^agent 
fixateur, I'^palsseur des inicro-dl6inents sera de I'orJdre de 
(fuelques dizaines de microns. 

Le temps de pr6s6chage accord^ 6 I'ageht fixateur 
(3) lui permet en outre de sits tendre et par consequent 6v iter 
10 1' apparition de bulles d'air ou de zones mal couvertes. 

Une vge de detail des m i or laments (5) en contact 
avec la surface (1) du moule, par l* interm6diaire de la 
pellicule (3) de I'agen^t fixateur, est donnde a la figure 2. On 
peut voir que la couche inf^rieure de ml cro-616ments (5) h 
15 pouvoir r6t^or6fl6chissant suit rigoureuseraent le profil de la 
surface (1) du moule et de la sorte, il y a un certain 
rangement.de ces micro-el6r»ents. 

Le proc6d6 de la prdsente invention se poursuit 
ensuite par projection d'un gel-coat (6) sur la surface (1) du 
20 moule recouverte de micro-616ments (5) tel qu' illustr^ 6 la 
figure Id. L'6paisseur de gel-coat ddpos^e est sup^rieure & 
celle des micr o-616ments (5) de sorte & ce que ces derniers 
Solent noy68 dans le gel-cost (6) tel qu'illustr6 h la figbre 
4. Ceci permet aux mi cro-616ments (5) d'fetre pris dans la 
25 masse, ce qui rendra les propri^tds optiques de I'^l^ment moul6 

inalt^rables. . 

La phase suivante consiste h r^aliser- la 

stratification de l'616mentM7) tel qu'lllutrd & la figure le, 

il s'agit d'une opdration classique telle qu'une polymerisation 

30 d'une ou plusieurs couches de resine de polyester sur fibre de 
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verre evec accdl^rateur et cat^lyseur ou tout autre systfcme 
catalytique approprl^i suivi d!un d^rooulage pour obteni.r la 
pifece form^e (8) illustr^e 6 la figure if , pr6sentant une 
surface (9) h pouvoir r6tror^f 16chissunt . 
5 La surface r6trbr6f 1< chisaante (9) eat lisse 

puisque lea nticro-^lfiments ont 6t6 ranges sel on le prof 11 du 
moule sans aucun d^boxdement . . 

De pr6f6rence, la depose de micro-elements 
r^tror6fl6chissants telle qu'lllustree & la figure lb aera 
10 r6alis6e par projection sur la surface (1) du moule revfetu de 
I'agent fixateur (3) d'un excfes de mi cr o-616ments (5) afin de 
/ s'assurer que la totality de la surface en soit couverle. Puis 
aprfes un temps de s6chage appropri^, on ^limine les microbilles 
en excfes tel qu'illustr6 & la figure Ic. L •Elimination pourra 
15 fetre par exemple realis^e par squf flags d'air comprimd 6 I'aide 
d'une buse (10) qui chassera tous lea mi cro-61#ment8 qui ne 
aont pas en contact avec I'agent fixateur (3). De Ja sorte, on 
obtiendra une repartition des micro-iSiements (5) telle 
qu'iUuatr^e h le figure 3, c'fest-6-dire des mlcro-iSieroents (5) 
20 repartis sur la surface (1) du moule en une seule coucHie. Le 
r&le de I'agent fixateur est de retenir les micro-6ien>ents en 
" contact avec lui, ceux des cduches sup^rieures n'ayant aucun 
moyen de retenue aont 6vacu6s. 

De preference, apr&s d^moula.qe de l'616ment, on 
25 enlfeve la couche superf i cielle d' agent fixateur (3) restaht. Oe 
la sorte, les microbilles pr6sentent un- point de tangence 
ouvert sur I'exterieur qui amdliorera le pouvoir reflecteur de 
1* Element. 

De preference, on utilise un agent fixateur 
30 possedant des proprietes fecilitant le d6moulage tel qu ' un 
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agent d^moulani ou "'Vs^pai-at.ing'V- ->e- tel 1 es ...p.^^^^^^ 

tencontrdes par exemple avee ' 1 '1^6%^^^ 
.Dans ce cars, le temps 
. Bmbiante est environ cinq:, stir le 

5 moule tel tju • ill ustrg 6 ;ia~ f igur^^ 

-pour le collage des nriero-^Wments m et 
«.van.t spuf f iage; dVair ■p'our>i^.iiw s^a d*:^ d.yr^5 

" d'enviroh qui-nze rolWut-ea & tempSratyre 'iinbla^^^ . 
- - : Les 'fnfcr^-<?14,n»Bntisr i V 

10 ufell is6a serbnt de- pr^f irence de^ jii^rp^ If " 

. taille moye'nne pourra litre, cho is ile. e^^^^ .., 
■ ~ " Le gel4cpat utilise' ser> d^e^^^^^^^^ 

blahc (6) polyester, qui servirb d!^^^^^^^^^^ 

son qpacitS i qui amdlior^ra leur. rdVlettfion per son col or is . Ce 
15 produit U) vient s' interealex l entre :!^^^^^ roicrbfeiXll*^ .^^^ ' 

qu' illu8tr6 6 ia figure 4 , ce^qui , permet ! d* bb^^^^^ Bspect 

trfes lisse de surface et- trfes. r^sistsirt^ ; .- . , ; 

- . La couche sbperficielie . extiSr^^ de 

poiyvlnyle restant- aprrbs le d#mbtjl^ge vPjO^^^^ 
20 ^liiDin^e par lav age. S 1 Veau.: Et» ef Tel I V 

est. soluble b 1 ' eati. ". ' - " - . 

L' invention concerne ^naVeinept i V€lig.ment moul6 (B ) . 

& sui-f ace r6trop^f Igehissante (9 ;y ID ) .pt?tenu ■ selon .^^^^^^^^ 

procddfi.: La carBct6r istique principale: dVun. tel . ppoduit r^bide 

25 dena le fait qu'il pr^aente .un r^y-Stemerft. (fij) ^^^^^^^^^ 

1 equel son t noy6 es jdes m i cr ob ill-es 1 5 ) de - ver^ e d on t la. .iurf ace 
tangent cell e; du gel -^o^t ^ (^) ^ teiV quViUMst^^^ 
Cette car8Ct6ri8ttqbe assure .aU .prod^^^^^ une s^ufTa^^^^^^ 
pouvoir tror^f 16 chissant i .. - " 

30 p'autres mises >n Qsuvr-.e: la la 
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por tde de I " Homme de \l^Ar/ty ao^^^^ pu gtre; ;eAV*is;ag 

pour autant sortir 'du .cadre,: de celle 
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RE VEND ICAT IONS 

1, Proc6d6 de rdalisBtion d'un revfeteroent 

r6trop6f l^chisaarit b surface lisse, sur une pifece inoul6e telle 
qu'un stratifiiS de fibre de verr« . et r^sine de polyester , ou 
5 tout autre mat^riau sinilaire, dest i ne noiaminent en inetifere de 
signalisation routiere, a former des.. dli^ments de recouvTement 
des glissiferes de s^curit^ d ' inf or ma ti on dc 1 ' autpmobil iste sor 
les carect^ristiques de !« route, ledit prbced^ par trhnsfert 
6tant c a r a c t 6 r i s 'i ce que : - 
10 - on recouvre la surface (1) du moule (2) correspondant & la 
surface p^tror^f l^chissante de l?616ment, d'un agent fixateur 
(3). 

- on depose sur ladite surface (1) des ml cro-61^jnents (5) h 
pouvoir r^tror^f l^chissant , . . 

15 - on projctte un gel -coat (6) sur la surface (1) du moule (2) 
recouverte de micro-^l.^men t s (5), . • ^ 

- on realise la stratification de I'^l^ment, par exemple par 
polymerisation d'une ou plusieurs couches de r6sine de 
polyester (7) sur fibre de verre avec un systfeme catalytique 

20 oppropri^ h la fabrication. 

2* Proc^d^ selon la rev endicat ion I, c a r a c t d 
r i s 6 an ce que I'on depose par projection sur la surface (1) 
du moule (2) recouvert d'un agent fixateur (3) un excfes de 
micro-616ments (5) h pouvoir r4 tr ordf 16 chi ssan t et eprfes une 

25 p6riode de s^chage, on ^limine les mi cr o-61 ^ments (5) en excfes. 

3. ?TOc€64 selon la r evendicat ion 1, c a r a c t 6 
r i s ^ en ce ^ue , aprfes d^moulage, oh enlfeve sur iV^l^inent 
rnoul6 (8) la couche superf i ciell e d* agent fixateur (3) 
restante. 

30 A, Proc^.d6 selon la rev endicat ion 1, c e r a c t 6 
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r i s ^ en *ce ,que I'on recouvre ]a surface (1) du moule (2) 
avec un agent fixateur (3) poss6cJant des propri6t6s fpcilitant 

le d^moulage*' 

5. Proc6d6 selon la rev endica t ion 4, c a r a c t 6 
3 r i s 6 en ce que I'on recouvre la surface (1) du raoule (2) 

evec un alcool de polyvinyle. 

6. Proc6d6 selbn la rev endication 1, caract6 
r i a 6 en ce que I'on depose par projection sur la surface (1) 
du moule (2) un excfes de microbilles de verre (5).. 

7. Proc^d^ selon la rev endication 6, caract^ 
r i 6 en ce que 1 ' on ^li mine 1 ' excfe s de microbilles (5) par 
soufflage d'air comprim6 sur la surface (1) du moule (2). 

8. Proc6d6 selon la rev endication 1, c e r e c t ^ 
r 1 s 6 en ce que I'on projette un gel-coat (6) blanc polyester 

15 sur la surface (1) du moule (2) recouverte de microbilles (5) 
qui remplit les espaces existent entre lesdites microbilles 
(5). 

9. Proc6d6 selon la revendication 5 , e a p a c t 6 
r i s ^ en ce que 1 ' on ^limine la couche superf i ciell e <3) 

20 d- alcool de polyvinyle sur 1 ' 6 lament moul 6 (8) par lavage de la 
aurface r6tror#f 16chissante (9) h I'eau. 

10. Element inoul6 h surrace r6tror6f 16chissante 
(10), tel qu'un stratifi^ de fibre de verre et rdsine " de 
polyester qui trouvera notamment son application en roatifere de 

25 signaliaation routifere pour former des 616inents de recouvrement 
des glissiferes de s#curit6 d' information de !.• automobil iate sur 
les caracteristiques de la route, selon le proc«d6 de la 
revendication 1 , c a r a 'c t ^ r i s « par le fait qu ' il 
prisenta un revfetement r6tror6fl6chissont (9) de gel-coat (.6) 

30 dans lequel sont noy^es des microbilles de verre (5) dont la 
surface tangente celle du gel-coat le;. 
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